HFL Udruzenje proizvodaca HFL4003

kanala za dovod vazduha B
BB Si. 55 Preporuka za ugradnju ugaonog kanala za dovod vazduha

12249 Berlin zaobljen -
verzija otporna na masnocu za izduvni vazduh iz kuhinje

HFL/AG-T Datum izmjene 09.11.17.

Preporuka za ugradnju ugaonih kanala za dovod vazduha zaobljenih i fitinga kao i ventilacionih
komponenti sa povecanim zahtjevima za nepropusnost vazduha prema normi DIN EN 1507 — verzija
otporna na masnocu za izduvni vazduh iz kuhinje

Uvod

U nacelu, moraju se uzeti u obzir preporuke za ugradnju ugaonih kanala za dovod vazduha zaobljenih i fitinga
kao i ventilacionih komponenti sa poveéanim zahtjevima za nepropusnost vazduha sa povecanim zahtjevima
za nepropusnost vazduha prema dokumentu HFL4000.

Povecani zahtjevi za izduvnim vazduhom u kuhinji proizilaze i potrebe za ve¢om nepropusnoscu zbog
moguceg nakupljanja aerosola/kondenzata kao i mehani¢kog/hemijskog €is¢enja tokom kasnijeg rada.
Iz ovih razloga HFL za veca opterecenja preporucuje upotrebu zavarenih kanala za dovod vazduha.

Pricvriéivanje na gradevinu

Podizanje ili skladiStenje na C-Sinama je osnovni nacin pri€vri¢ivanja; rastojanja se moraju birata u zavisnosti
od veli¢ine i teZine. Razliciti tipovi priévrséivanja kao ugao ili Z-ovjesi dovode do propusnosti i nacelno nisu
dozvoljeni.

Dodatne mjere obezbjedivanja nepropusnosti

U osnovi, treba koristiti zaptivnu traku otpornu na ulje i masnocu i obezbijediti posebnu pogodnost zaptivhog
sredstva za izduvni vazduh iz kuhinje, a samim tim i otpornost na masnocu.

Pri upotrebi PE zaptivne trake sa zatvorenim celijama (koja nije otporna na masnoce), ona dodatno mora biti zasticena
slojem zaptivne mase na unutrasnjoj strani kanala duz prirubnickih spojeva. Za horizontalne kanale za dovod vazduha,
ovo se odnosi na donju stranu i najmanje 100 mm uzdiZuci se bo¢no. Kod vertikalnih kanala za dovod vazduha, 5av treba
povuci uokolo do kraja. Za nepristupacne dijelove cijevi moraju se predvidjeti dodatni otvori za pregled (nikada sa donje
stranel). Ravnomjerno nanosenje mora rezultirati zaptivanjem svih pukotina, rupa i otvora, tako da postavljena zaptivna
traka za kanale za dovod vazduha ne dodu u kontak sa uljem i masnocom.

Treba koristiti isto zaptivno sredstvo kao i za proizvodnju kanala za dovod vazduha.

Dodatne napomene

Proizvodnja komponenti kanala za dovod vazduha za primjenu kod izduvnog vazduha iz kuhinje mora biti izvedena na
takav nacin da se u velikoj mjeri iskljuci propusnost. Zbog toga je poZeljno napraviti koljena na gornjoj strani elemenata
kanala. Mora se izbjeci bilo kakvo prodiranje u zid kanala za dovod vazduha. Kao rezultat toga, limovi za dovod vazduhaii
ucvriéenja moraju biti pri€vréeni da ne budu propusni.

Standardne duZine treba izbjegavati koliko god je to mogucue.

Odvodne uti¢nice moraju biti postavljene na odgovaraju¢em mjestu i u dovoljnom broju.

Cijevi moraju biti postavljene sa blagim nagibom prema tatkama odvoda.

Paznja:

Ako je potrebno izvrsiti provjeru nepropusnosti, dio po dio pojedinacnog voda kanala za dovod vazduha se
mora podvrgnuti provjeri nepropusnosti prije daljih radova (montaZe, izolacije, oblaganja, zatvaranja plafona
i zidova...) kako bi se po potrebi mogao izvr3iti naknadni popravak bez ogranicenja.

Dodatne informacije mogu se naci u dokumentima HFL2002 za ugaone ili HFL3002 za okrugle sisteme kanala
za dovod vazduha.
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